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ANÁLISIS DE ANATOXINA A EN MUESTRAS DE AGUA  
 
 
DESCRIPCIÓN 

 Determinación y cuantificación de anatoxina a, a través de extracción 
en fase sólida (SPE) y cromatografía líquida de alta presión (HPLC) 
con detección ultravioleta (UV). 
Identificación de especies de cianobacterias en muestras de agua a 
través de microscopía óptica.   
 
EQUIPAMIENTO DISPONIBLE  
• HPLC Waters modelo e2695 acoplado a un detector de arreglo de 
fotodiodo (PAD), en el espectro UV-visible. 
• Microscopio Binocular Carl Zeiss modelo Primo Star 
 
VENTAJAS 
• Alta sensibilidad, límite de detección por debajo de los valores 
tolerables de anatoxina a en agua potable   
• Evita falsos positivos de inmunoensayos 
• Requerido por legislación para establecer una respuesta tóxica 
• Determinación de cianotoxina disuelta e intracelular  
 
APLICACIONES 

 Agua potable | agua cruda | aguas recreativas | agua dulce | 
ambientes salinos | agua de mar | tanques de almacenamiento de 
agua | lagunas urbanas  
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Ensayos de 
Reacciones Químicas 

 
INGENIERÍA DE LAS REACCIONES QUÍMICAS Y EVALUACIÓN 
DE CATALIZADORES
 

DESCRIPCIÓN
Estudios y desarrollos referidos a reacciones químicas y procesos que 
involucren reacciones químicas. Estas incluyen reacciones catalíticas 
o no catalíticas, en fase gas, líquida o gas/líquido. Entre otros: ensayos 
de actividad, selectividad y estabilidad de catalizadores, estudios de 
desactivación de catalizadores, estudios de sensibilidad, análisis de 
condiciones operativas (temperatura, presión, tiempo de residencia, 
efecto de inhibidores, etc.) y estimaciones del tiempo de vida útil de 
catalizadores.

EQUIPAMIENTO DISPONIBLE
• Reactor catalítico continuo tipo Berty (AUTOCLAVE ENGINEERS) 
(Tmax=550ºC, Pmax=200 bar).
•Reactor de vidrio automatizado tanque agitado discontinuo (4 L) 
(Figmay).
•Reactores de acero inoxidable tanque agitado discontinuo para 
reacciones gas-líquido o líquido-líquido (1 L y 0.6 L, hasta 300 ºC y 30 
bar) (PARR)
•Reactor de acero inoxidable escala piloto (150 L, hasta 250 ºC y 50 
bar) (Pfaudler).
•Reactor de acero revestido en vidrio escala piloto (75 L, hasta 200 ºC 
y 10 bar) (Pfaudler).
•Reactor de alta presión tipo Trickle Bed (Tmax=250ºC, Pmax=50 
bar).
•Reactor catalítico tubular de alta presión (Tmax=250ºC, Pmax=50 
bar).

APLICACIONES
Petroquímica / Química / Alimentos / Polímeros / Farmacéutica/  
Materiales / I+D / Entre otras industrias.
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